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生产
具有市场
ᒋԩ力的
吹膜机

鹏翔作为吹膜技术领域的专家，我们的任务就是开发技术，旨在可持续性、产品质量、

产品使用灵活性与机器成本效益方面取得行业技术优势，为用户在吹膜制造方面取

得辉煌成就赋能。为此，我们通过自我学习、与各大名校联合、同您长期合作，不断提

高对基础部件到最终产品的专业知识，实现鹏翔吹膜机内部核心部件自主研发。

鹏翔拥有六十多项专利技术，在吹膜机的研发与生产领域中，是国家指名的高新技术

和专精特新企业，毫无疑问是国内的领军企业。在吹膜机制造领域里，我们有自己“独

门配方库”，可以满足您一切生产需求。我们保证，每一台面向您的吹膜机都必须经过

车间层层打磨，根据您最核心的需求，每一个环节都严格把关，每一台装备都使用我

们最先进的技术，确保薄膜生产全过程清洁、绿色、节能、安全、高效与自动化。

鹏翔精机深耕吹膜机生产制造领域二十多年，对薄膜生产制造行业有清晰的认识，明

白行业的需求与痛点。我们的发展与壮大一切都以您的具体需求为出发点，为更好的

满足您的需求，我们不断加强校企合作，与高校建立紧密的交流，在技术端与知识端

都有源源不断的知识储备、人才供应、技术支持；为确保您的产品质量安全，我们正

在新建厂房 55 亩，拥有更大的占地空间与更完备的生产流程。新车间将拥有更高精

度的生产仪器、更优秀的技术人员、更优良的作业环境，为随时满足您的订单而待命。

技术

优势

能力

让功能薄膜生产
更具效能



一款集高效能源效率、高生产率

和高度灵活性于一体的理想模块，

帮助您提升生产效率，

降低运营成本，赢得市场先机。

螺杆挤出机
高效、灵活、节能的理想选择
我们的螺杆挤出机凭借其五大核心技术，将高效能率、高生产率和高灵活性完美结合，

为您打造一款理想且高效的塑化模块。

模具
换料更快，
自清洁、更耐用

最大能源效率
优化进料温度控制
通过精确控制进料温度，使物料在挤出过程中保持最佳加工状态，降低能源消耗，提高产品质量。

高效加热和冷却
独特的加热和冷却系统设计，确保大功率快速接近所需的加工温度，高脉冲加热稳定生产温度，
大大提高了生产效率减少能源消耗。

节能电机
采用先进的节能电机技术，有效降低能源消耗，降低运营成本。

高生产率

具有最大程度磨损保护的部件
选用高品质的耐磨部件，有效延长设备使用寿命，保证长期稳定的生产效率。

易于维护的组件
设备采用人性化的模块化设计，方便快速更换易损件，
减少停机时间，提高生产效率。

快速备件交付
我们提供快速的备件交付服务，确保在设备出现故障时迅速更换部件，
减少停机时间。

高灵活性

紧凑型设计
设备体积小巧，便于布局，适应各种生产环境。

模块化结构
灵活的模块化设计，便于扩展和升级，
满足您不同的生产需求。

原料范围广
我们的螺杆挤出机能够处理多种原料，
轻松应对多样化的生产需求

优质选材
优质钢材
模具钢材采用具有超高强度和韧性的优质钢材（超高洛氏硬度）

高承压性
高产的模具应具备超高压的承压能力

隔温材质
模具内冷循环风管采用高隔温材料

创新设计

自清洁
极短的流道，极少的堆积具有自清洁的能力，减少维护周期。

极短流道
低压力损失，更换产品可迅速换料，减少浪费。

紧凑设计
可以灵活布局于各种生产线。

单独温控
平面叠加式模具可任意组合层数 ,
每层温度可以单独控制，易于加工、清理及保养。

ROCKWELL

HARDNESS

HIGH

独特工艺

高精设备
采用高精度五轴五联动加工中心三十余道精细工序 ±6%。

热处理与镀层
高硬镀层增加模具耐用性，配合热处理使得模具长期使用中品质如一。

镜面抛
纯手工镜面抛技术表面光洁如镜面。

0.05um<
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自动风环
逆流、风温、风量三合一控制。
我们认为产量与质量缺一不可。

IBC内冷系统
膜宽控制与空气交换

逆流功能
自动风环在实现普通风环冷却能力与均匀气流分布的基础上，
通过我们流体动力学研究，
利用负压融入大量环境风加快冷却使产量显着提高。

风量控制
通过控制各点气流的流量，
快速对薄膜厚度产生影响。

风温控制
通过控制气流的温度，
对薄膜厚度产生影响。

“即时”幅宽调整
无需手动频繁调整操作。
使操作员能够快速、轻松、精准的启动和转换薄膜幅宽。
并节省此期间的时间与原材料浪费。

膜泡空气交换系统
置换膜泡内部热空气，
注入新鲜冷空气（食品用薄膜标配），
有效快速冷却薄膜提升产能（提高 25-40%）。

产能提高
20-40%

速度
是风量控制的
最大优势

精准
是风量控制的
最大优势

20-40%

25-40%

提高薄膜性能，

并提高了下游加工设备的加工性能。
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多组份克重控制系统
瞬息间更换规格与配方，减少废料。

多模式薄膜收卷机
适用于市面上绝大多数种类薄膜

快速更改
只需 1 分钟，
更改配方与每米克重（精确配比，精度 ±0.5%；
挤出控制，精度 ±0.03%），节省原材料。

精确层间比
对于多层共挤来说层间比例是手动无法精确完成的，
通过本系统可以将层间比例精准控制。

（层间精确配比，精度 ±0.5%）

灵活通用
2-6 组分材料灵活组合，
适用于绝大多数螺杆挤出机配方。

清洁安全
与配料接触的所有部件
由食品级材料或表面构成。

背靠背式收卷
传统的背靠背式收卷，
常用于由 HDPE 或 LLPE/LDPE 制成的单层膜，
用于背心袋、平口袋或垃圾袋。

中心接触收卷
适用于简单或复杂的薄膜结构。
高精度张力控制，
高精度驱动膜卷做收卷。

自动换卷
在主收卷辊上方，
飞刀切割薄膜，备用气涨轴辊替换膜卷。
自动的换滚辊方式，更加安全便捷。

灵活分切
精确稳定的收卷装置，
配合使用分切剖刀，
您可以得到边缘平整的多个膜卷。

间隙中心收卷
间隙中心收卷属于特殊的收卷形式。
特定应用：
强粘性薄膜或强收缩的性薄膜，
最大限度避免表面划痕。
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%0.5±

精确配比精度

0.03%±

挤出控制精度

适用广泛
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快速换网器
不停机换网

适用高压
超高熔体压力，
适用于高速高产设备。

优化设计
优化的网面形状，
减缓杂质颗粒平面堆叠堵塞过滤网面，
延长换网时间。

集成功能
集成熔体压力测量以及熔体温度测量系统，
具有换网提示功能。

快拆维护
螺杆可通过换网器取出，
为清洁和重新安装节省大量时间。

上旋转摆动机构
稳定平整膜卷

平整膜卷
上悬装置通过 355°往复摆动，
平均薄膜厚薄，使收卷更加平整。

高效稳定

耐用性

安全便捷安全便捷超高熔体压力
上旋转摆动机构替换下旋转模具难维护不耐用的弊端。
实现了可靠且低能耗标的优化解决方案。

上旋转平台位于设备最高处，耐用性非常重要。
因此用于摆动的齿轮我们采用坦克式齿轮，
齿面坚实耐用，多年不进行任何维护功能依然可靠。



低温塑化生产
在 180℃低温下实现 PLA 完全塑化，
能耗降低 25%，
避免高温降解导致的膜材脆化。

纳米防粘收卷
薄膜表面含水率＜0.1%，
彻底解决 PLA 膜收卷粘连问题，
成品率提升至 99%。

欧盟标准适配
产出薄膜降解周期 6-12 个月，
通过欧盟 EN13432 认证，拉伸强度＞20MPa，
可直接用于出口级购物袋、食品包装。

智能稳定控制
膜泡破裂率＜0.5%，
厚度公差 ±3%，
连续生产 48 小时无断膜。

1211

“不仅仅是设备，更是通向绿色生产的捷径”

生物降解薄膜吹膜机是专为 PLA、PBAT 等生物降解材料研发的专利设备，搭载低温塑化技

术，攻克了传统设备加工降解膜时的黄变、晶点多、膜泡易破等行业难题，助力企业抢占环保

包装市场先机，引领行业走向绿色生产。

适用场景
环保包装：

PLA 背心袋、PBAT 快递袋

农业地膜：

淀粉共混降解地膜（政府补贴项目）

食品接触：

符合 FDA 标准的餐盒覆膜

生物降解薄膜吹膜机
“低温高效，绿色智造”
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适用场景
化工原料与危险品包装：

石化产品、腐蚀性化学品

化肥与农用化学品：

大容量化肥、农药原粉

食品与饲料工业：

大宗原料、添加剂预混料

矿产与建材：

矿粉、颗粒、水泥添加剂

新能源材料：

锂电池原料

耐穿刺性与高强度
吹制的薄膜具有极高的穿刺抗性，确保在储存和运输的过程中，
从容应对锐利物品，更加高效地维持包装完整度。

优异的印刷适应性
支持在线多色印刷套色，使得包装外观丰富多彩，
印刷图案清晰且附着力强，提升了产品的视觉冲击力和市场竞争力。

高光泽度与高挺度
吹制薄膜表面平滑齐整，光泽度高，让包装尽显豪奢；
加之良好的挺度，包装的整理难度大大降低，提高包装整齐度。

更高水平阻隔性能
设备生产的薄膜能够有效阻隔氧气、水分等物质渗透，
延长内部产品的保质期，为有气密性和水密性严格要求的物品保驾护航。

FFS五层共挤重包吹膜机
“高端包装”

13

“鹏翔聚焦技术创新，设计定轨高品质薄膜，助力您的产品迈向高端”

FFS 五层共挤重包吹膜机采用五层平面叠加模具结构，产品质量专为满足重包装领域的严苛

要求，在韧性和抗冲击强度上是行业的领军水平。

延长内部产品的保质期，为有气密性和水密性严格要求的物品保驾护航。

高抗冲击强度

高韧性，



卓越耐候与抗老化性能
采用五层复合结构，外层为专用耐候层，有效抵抗紫外线、风雨侵蚀，
内层添加防老化剂，大幅延长棚膜使用寿命，可达 3-5 年，减少更换频率，降低综合使用成本。

高效保温与防滴消雾
中间层植入 EVA 或特殊保温材料，显著提高薄膜的保温性能，减少昼夜温差；
内层添加流滴消雾剂，避免水滴积聚和雾气形成，增加透光率，促进作物光合作用。

高强度与抗穿刺
五层共挤结构使薄膜具有优异的机械强度和抗穿刺性能，
能够抵抗强风、冰雹等恶劣天气，保障大棚结构安全，减少意外破损。

节能高效稳定生产

1615

“卓越耐候，稳产保收，赋能现代农业新未来” 

 大棚膜五层共挤吹膜机专为现代农业高标准需求设计，采用五层共挤技术，实现功能材料的

精准分层与协同增效，生产出高耐候、高保温、防滴消雾的长寿命棚膜，助力农业增产增效。

适用场景

灵活配方与功能可调
可根据不同地区、不同作物的生长需求，灵活调整各层配方和厚度比例，
实现透光、保温、强度、寿命等多重功能的平衡与优化。

高标准农业大棚：

蔬菜、花卉、水果等经济作物种植大棚

育苗温室：

对温湿度和光照要求较高的育苗环境

生态农业与观光农业：

大型连栋温室、生态园区覆盖

高原、寒地农业：

特殊气候条件下的大棚保温与耐候需求

政府补贴农业项目：

高标准农田建设、设施农业推广项目

大棚膜五层共挤吹膜机
“绿色守护每一寸土地”

采用高效螺杆挤出系统与智能控制系统，实现稳定连续生产，
厚度公差控制在 ±6% 以内，提高成品率，降低原料浪费，生产效率提升 20% 以上。

高标准农业大棚：

蔬菜、花卉、水果等经济作物种植大棚

育苗温室：

对温湿度和光照要求较高的育苗环境

生态农业与观光农业：

大型连栋温室、生态园区覆盖

高原、寒地农业：

特殊气候条件下的大棚保温与耐候需求

政府补贴农业项目：

高标准农田建设、设施农业推广项目



更为灵活的层间比例控制
“节成本，提质量”，以突破传统的工艺，
实现大范围层间比跨度（从 1:1:1:1:1 到 1:1:6:1:1 之间）调节，
有效避免原材料共混造成晶点现象，
在原材料成本控制上更具优势，
还让薄膜外观质量得到明显提高。

多风口双向高效冷却风环
“小成本，大回报”，
以超越传统 40% 以上的冷却效率和更加稳定的制品精度控制，
助力产能提升与提高膜泡强度。

优异的制品外观光学性能
“同配方，佳外观”，能够更好地结合原材料特性进行加工，
以相同的配方制造出外观更佳的薄膜，
同时印刷性能得到大幅提升，以适应更多元、更个性化的印刷方案。
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“节能但不节制性能”

在包装升级与材料创新的浪潮中，POD 五层共挤吹膜机以颠覆性设计的五层结构，成为高端

功能薄膜制造的终极解决方案。它并非简单叠加层数，而是通过精密协同的五大独立挤出系

统，将不同材料的性能优势精准植入薄膜，实现单一材质无法企及的功能集成。

适用场景
高端食品包装：

长效保鲜包装、高阻隔软包装、重包装

医药医疗器械：

冷铝包装复合层、无菌屏障系统

POD五层共挤吹膜机
“精度质量”

18



卓越的薄膜性能
一次性共挤 EVOH、PA 与 PE 等材料，
生产出的薄膜具有优异的气体阻隔性（阻氧、阻水蒸气）、
高的拉伸强度、良好的热封性能以及优异的光学性能。

高度的生产灵活性与精准控制
非对称结构设计允许各层厚度和材料自由组合。
称重喂料系统实现了对各层挤出量的闭环控制，
确保了层间比例和薄膜厚度的精确性，有效降低了废品率。

显著的经济与环保效益
实现双层高阻隔性的同时可以免去复合工艺， 
简化了生产流程，减少了能源消耗和潜在污染它实现了绿色环保生产，
同时具有显著的成本优势。

19

“颠覆传统的高阻隔薄膜制造解决方案”

七层非对称吹膜机是面向高性能薄膜生产的高端装备。

它通过七台独立的挤出机将不同特性的原料（如 EVOH、PA、PE 等）精确共挤复合。采用非对

称的薄膜结构，实现双阻隔层生产高阻隔薄膜的方案。

适用场景适用场景
超高端食品和医疗包装：  

超高阻隔与长保鲜期、

耐超高温蒸煮、超低温冷冻、

抗介质腐蚀包装等领域

医疗器械：

药品泡罩包装、医疗器械无菌屏障、

化工产品与工业包装：

电子产品、精密仪器包装、

化工领域、汽车包装领域

日用化学品包装：

保护内容物免受外界湿气、氧气的影响，

保证产品质量和稳定性，

常用于洗涤剂、化妆品、个人护理产品等。

七层非对称阻隔膜吹膜机
“集大成之作”
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创业奠基

经验积累，突破技术壁垒

2001–2007

整机制造

技术持续升级，打造优秀品牌

2008–2014

技术深耕

精密程度再进化，满足多元化需求

2015– 至今

2001

2003

2005

2007

2008

2009

2010

2012

2014

以博精之名起步，
专注车床外加工业务，
积蓄实力，
奠定精密制造基础。

战略转型至塑料模具
及换网设备领域，
找准定位，
切入塑料装备核心赛道。

突破多层共挤技术壁垒，
成功开发双、三层锥形模具，
开启高端功能膜
模具研发之路。

实现两大革新。
手动快速换网系统：
大幅减少停机时间，提升生产效率；
旋转式模具：
优化薄膜均匀性，
奠定后续多层共挤技术基础。

里程碑之年，
打造Plastar 品牌，
成立奥翔，整合技术链条，
自此具备吹膜生产线
整机交付能力，
从部件供应商
升级为系统解决方案商。

布局高速生产领域，
投资迷你高速吹膜机，
满足小批量、
高灵活性市场需求。

技术再升级：
推出ABC型内冷上旋转
三层共挤吹膜机，
融合内冷技术与旋转模头，
提升薄膜冷却效率与品质。

首创ABA双主机
实现两台挤出机
控制两个三层模具的吹制方式。
是模具核心技术与生产线
解决方案的有效整合。

突破五层共挤
吹膜机技术，
跻身高阶阻隔膜
高端市场。

2015

2016

研发多层平面叠加式模具，
解决传统螺旋模头层间混合问题，
实现超清晰分层结构。

攻克行业痛点，
掌握千分级精度米克重控制技术，
薄膜厚度波动控制在千分之三以内，
达到国际一线水平。

2017

推出高精度自粘膜吹膜机，
满足医疗、
电子保护膜等
对表面性能严苛的需求。

2018

获评国家级高新技术企业，
技术研发实力获国家权威认证，
标志着我们的技术水平
更上一层楼。

2019

实现七层共挤吹膜机量产，
支持高阻隔材料复合，
进入食品包装、
医药包装高端领域。

2021

产业战略升级，成立鹏翔塑机，
聚焦细分市场；
成功研发热熔胶吹膜机，
拓展胶粘制品、
新能源材料等新兴领域。

2023

获评浙江省专精特新中小企业，
意味着我们的研发、生产、技术
符合现代化水平，
具备完善的产业生态。

2024

公司全面升级。
获批用地55亩，
用于全面提升我们的
研发与生产车间，
打造全方位科学、清洁、
绿色、智能的梦幻工厂。
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